PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

FOODBOXER e
=4

Las bombas FDA Foodboxer Debem son proyectadas para la industria alimentaria y cosmeética, todos los
materiales utilizados por su construccion son conformes con los requisitos FDA. Las bombas son realiza-
das en acero inoxidable AISI 316 electro-pulido y PTFE FDA.

Ejecuciones en PP, PVDF/ECTFE, Regulacion fina de la velocidad a presién cons-
ALUMINIO y ACERO INOX AISI 316; tante;

Empleo en ambiente explosivo Posibilidad de colectores desdoblados (dos
(certificado Atex zona 1- 2); aspiraciones y dos descargas);

Adecuadas para empleos gravosos y Instalacion en banco o techo;

ambientes con elevada humedad; .
’ Tres posiciones para la descarga y la

Funcionamiento en seco; aspiracion;

Autocebante en seco; Facilidad de mantenimiento y sustitucion pie-

. .. . . zas;
Alimentacion por aire no lubricado; ’

.. Optima relacion de prestaciones/ costos.
Caudal y altura de elevacion regulables; P P /

Circuito neumatico de proteccion de pérdida;

DESCRIPCION DE LA BOMBA

Las bombas de membrana Deben poseen un mo-
tor neumatico coaxial de proteccion de pérdida
alojado en el centro. En su eje estan fijadas las
membranas de nueva generacion (perfil Long
Life). En las dos extremidades los dos cuerpos
bomba alojan las vélvulas de bola y las relativas
sedes de retencion del conducto de aspiracion y
descarga producto.

A = valvulas de bola

B = camara de bombeo

C1 = membrana lado producto
C2 = membrana lado aire

D = colector de aspiracion

E = colector de descarga

F = motor neumatico

COMO FUNCIONA

El aire comprimido introducido por el inter- B

cambiador coaxial (A) detras de una de las {”” [

dos membranas determina la compresién y ) g

empuja el producto en el conducto de descar- @ A m r‘n‘ A @
ga (B] contemporaneamente, la membrana - &

opuesta y solidaria al eje del intercambiador

crea una depresion aspirando el fluido (C).
Una vez completada la carrera, el intercam-

biador coaxial neumatico desvia el aire com- ;
primido detrés de la membrana opuesta y el m @ @ m
ciclo se invierte. D D 4

Para mas informacion sobre el funcionamien-
to visiten nuestro sitio internet a la direccion:
www.debem.it/animazione.html

B
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PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

INSTALACION

Las bombas de membrana han de estar instaladas en horizontal con bulones al efecto en los pies o
agujeros previstos.

Instalaciones:

transvase barriles (con viscosidad max 10.000 cps a 20° C)

autocebante [con viscosidad max 10.000 cps a 20° C)

bajo batiente (con viscosidad max 50.000 cps a 20° C)

sumergida (con viscosidad max 50.000 cps a 20° C)

desdoblada en aspiracion y descarga (con viscosidad max 50.000 cps a 20° C)
desdoblada en descarga [con viscosidad max 50.000 cps a 20° C)

Autocebante Transvase barriles

alimentacion
aire

Bajo batiente Sumergida

descarga

aire Atencion:

— version
especial
disponible solo
bajo pedido

N
e

Desdoblada en aspiracion
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EL INTERCAMBIADOR NEUMATICO COAXIAL

El corazén de las bombas neumaticas de membrana
esta constituido por el intercambiador neumatico de
proteccién de pérdida que DEBEM ha sabido desa-
rrollar y innovar de modo revolucionario patentando
el sistema mas duradero y fiable disponible hoy en
dia en el mercado. Este dispositivo estd neumatica-
mente desequilibrado gracias a un circuito de pro-
teccion de pérdida que garantiza un funcionamiento
optimo incluso en las condiciones mas criticas.

LOS COMPONENTES

Su forma constructiva es muy compacta y los pocos
componentes del que esta formado brindan una eleva-
da robusteza y duracion incluso en las condiciones mas
extremas.

Los pasos aire se han estudiado y optimizado esmera-
damente para evitar la formacion de hielo incluso en
presencia de bajas temperaturas y altas alturas de ele-
vacion.

El intercambiador neumatico DEBEM es un sistema in-
tegrado en un Unico cartucho central que no necesita
ulteriores componentes externos.

EL FUNCIONAMIENTO

La gama de bombas de membrana DEBEM esta do-
tada de intercambiador neumatico coaxial que asegu-
ra un perfecto funcionamiento incluso con presiones
neumaticas de alimentacion minimas (min 2 bares).
Las camaras residuales y los pasos de aire se han
estudiado esmeradamente para optimizar sus con-
sumos.

La velocidad y el caudal son facilmente regulables a
través de la particion del aire, mientras que la altura
de elevacion se puede regular a traves de la variacion
de la presion de alimentacion.

FOODBOXER
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PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

LAS MEMBRANAS DEBEM

Las membranas son el elemento mas sometido a esfuerzo
durante la aspiracion y el bombeo, proceso en el que también
tienen que resistir a la agresion quimica y la temperatura del
fluido.

Su correcta valoracion y eleccion revisten un papel determi-
nante para la vida de las membranas asi como para las inver-
siones y los costos de mantenimiento.

Un moderno proceso de proyecto, de tests destructivos y de analisis exhaustivos de los re-
sultados han permitido a DEBEM desarrollar las membranas de nueva generacion LONG
LIFE. Estos productos, gracias a su perfil y forma constructiva, ofrecen, una mayor super-
ficie de trabajo y una mejorada redistribucion del cargo, reduciendo al minimo el estrés y
la deformacion del material.

NBR
MEMBRANAS EN GOMA
Se han realizado en mezclas de goma con idéneos aditivos que mejoran las _
caracteristicas quimicas ademas de mecanicas de flexion y resistencia. Estas

EPDM

NBR: de coste reducido y especialmente indicado para fluidos a base de petréleo, aceite y abrasivos;
EPDM: buena resistencia a los acidos, a los alcalinos, a la abrasién junto a una buena flexibilidad incluso
a las bajas temperaturas.

membranas estan dotadas de telo de refuerzo de nylon para una mejor distri-
bucién del esfuerzo:

MEMBRANAS EN MATERIAL TERMOPLASTICO HYTREL  SANTOPRENE
Se han realizado en polimeros termoplasticos que ofrecen una elevada resisten- /"

cia y distribucion mecanica del esfuerzo. [" ™
HYTREL: buena resistencia a la abrasion y adecuada al tratamiento de alimentos. o
SANTOPRENE®: optima resistencia quimica a los acidos, a los alcalinos, elevada \\ ' '

resistencia a la flexion y buena resistencia a la abrasion;

MEMBRANAS EN PTFE TFE

Este material se conoce por su elevada resistencia a la temperatura y a los agentes qui-
micos y corrosivos. Las membranas en PTFE DEBEM estan sometidas a doble tratamiento
térmico para aumentar la elasticidad y la duracion en el tiempo. Cada lote se somete a tests
destructivos, segin muestra, para las comprobaciones de idoneidad.

Esta membrana se puede montar combinada con una de las precedentes para aumentar la
resistencia a los agentes quimicos corrosivos y a la temperatura del fluido.

www.debem.it FOODBOXER
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COMPATIBILIDAD QUIMICA

El tipo de fluido, la temperatura y el ambiente de empleo son factores que influyen en la eleccion idénea
de los materiales de la bomba y su correcta compatibilidad quimica. A titulo ejemplarizador se facilita
la siguiente tabla:

® 0] —
2 £ o2 § 5 5 5 -9 z@
= LS € Do o =3 w = s =2
SUSTANCIA & 9= € 2, oS DEES QS £§ 5 I
g RH 3 @ 5 Wg TR tE "= £ D9
e = 5] o = = g oo
o O Q = 4] =
w <
Acetaldehido A1 D B A D A A A D - B
Acetamida A1 C A A A A A A B
Acetato de vinilo  B1 A2 A1 B D B2 A2 A1 - D
Acetileno A1 A A A B A A A A
Vinagre A B D A B A A A A - A
Acetona A D A A D A A A D A1 A2
Acidos grasos A A A A B D A A D A
A = optima
B = buena

C = escasa, no recomendado

D = ataque grave, no recomendado

- = informacién no disponible

1 = satisfactorio hasta 22°C (72°F)
2 = satisfactorio hasta 48°C (120°F)

Para mas informaciones no duden en contactar el servicio técnico DEBEM.
Hemos recogido informacion de fuentes confiables. Debem no ha realizado ninguna prueba de verifica-
cion, por lo tanto, no asume ninguna responsabilidad en cuanto a la veracidad de la informacion.

COMPOSICION CODIGOS
es. FB100OAHTTAT
Foodboxer 100 in Aisi316 + membrana Hytrel + membrana PTFE + esferas PTFE + sedes esferas Aisi316 + O rings PTFE

FB100 A H T T A I X c
Membrana Membrana . Colector Version
Modelo bomba Cuerpo bomba lado aire lado fluido Esferas Sedes esferas 0O Rings desdoblado e
FB30 = Foodboxer 30 A - AISI 316 H - Hytrel T - PTFE T - PTFE A-AISI 316 T-PTFE X [zona 1)
FB50 = Foodboxer 50 electrolustrado G - cristal si riquerido
FB8O = Foodboxer 80 @
FR251 - oaborer 251 Ig/EE0 s
= Foodboxer B
FB502 = Foodboxer 502 1 T1 =g 'C
FB503 = Foodboxer 503 C si riquerido
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PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 30 se caracterizan por sus altas prestaciones,
la elevada potencia y su robusteza que las hace idoneas al bombeo de fluidos con
viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso en presencia
de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de pérdida garantiza
un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracién/descarga: G 1/2” f - caudal 30 |/ min

materiales de construccién: Aisi 316 electrolustrado

R _-.I = i c ( compliant
" sALVETTATA I
H33GDcliB TI13FC i

ANNOIYERR 2010
MATR. " FB 00008
TIPOITYPE FBI0-A.HTAAT-

Directive 94/9/EG

&
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@ STANDARD: II 3/3 GD ¢ IIB T135°C (zona EL@
CONDUCT: 12/2 GD c IIB T135°C (zona 1)

DEBEM

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Aisi 316
electrolustrado Peso neto Aisi316  3,8Kg

Empalmes aspiracion/descarga
Empalme aire

Capacidad de aspiracién en seco max
Caudal max*

Altura de elevacién max*
Presion aire alimentacion max

Diam. max de los sélidos de paso

‘compliant.

G1/2"f(*)
G1/4"f

B m

30 I/min
70m

7 bar

2 mm

(zona 2) 95°C Temp. max

* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.

B Presion aire de alimentacion
I Consumo aire NI/min

Altura de elevacién m

(*) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion

www.debem.it

30

U.S. g.p.m.

0 1319263139424752586,67,17,37,98,18489,2097

H (ft)

0O 5 7,510 12 15 16 18 20 22 25 27 28 30 31 32 35 37

177

EMPALME AIRE
1/4'G

Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.

Caudal litros,/min.

DESCARGA
1/2'G

170

ASPIRACION
G 70
@120

Las medidas se expresan en mm

FOODBOXER
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PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 50 se caracterizan por sus altas prestaciones,
la elevada potencia y su robusteza que las hace idoneas al bombeo de fluidos con
viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso en presencia
de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de pérdida garantiza
un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga G 1/2” f - caudal 50 |/min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

g

compliant

Directive 94/9/EG

&
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FOODBOXER 506

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Aisi 316
electrolustrado

Peso neto Aisi 316 6,5 Kg

* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga

STANDARD: Il 3/3 GD ¢ IB T135°C (zona 2)

CONDUCT: 12/2 GD c IIB T135°C (zona 1)

‘compliant.

DEBEM

Empalmes aspiracion/descarga G1/2"f(*)
Empalme aire G3/8"f
Capacidad de aspiracién en seco max om
Caudal max* 50 I/min
Altura de elevacién max* 70m
Presién aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 4 mm

(zona 2) 95°C Temp. max

libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.

B Presion aire de alimentacion
B Consumo aire NI/min

Altura de elevacion m

1/2'G DESCARGA

‘ 230
3/8" G Empalme aire

~ o >
¥
|
—

allll

=T

262,4
229,6
196,8
164,0
131,2
98,4

65,6 H (ft)

32,8

Caudal litros,/min.

232

164 1/2" G ASPIRACION

(*) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion

www.debem.it

Las medidas se expresan en mm
Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.
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PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 80 se caracterizan por sus altas prestaciones,
la elevada potencia y su robusteza que las hace idoneas al bombeo de fluidos con
viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso en presencia
de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de pérdida garantiza
un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga G 1” f - caudal 100 |/min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

www.debem.it FOODBOXER



@ STANDARD: I 3/3 GD ¢ IIB T135°C (zona 2) /@
CONDUCT: I12/2 GD c lIB T135°C (zona 1) DEBEM

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Aisi 316
electrolustrado Peso neto

‘compliant.

Empalmes aspiracion/descarga G1°f(*)
Empalme aire G3/8"f
Capacidad de aspiracién en seco max 6 m
Caudal max* 100 |/min
Altura de elevacién max* 70m
Presion aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 4 mm

Aisi316 10,5Kg (zona 2) 95°C Temp. max

* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.

B Presion aire de alimentacion
I Consumo aire NI/min

Altura de elevacién m

(*) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion

www.debem.it

262,4
229,6
196,8
164,0
131,2
98,4

65,6

H (ft)
32,8

Caudal litros,/min.

1" G DESCARGA
303
3/8" G Empalme aire
" 7
~
€ 1] N
I (i
f O ‘
‘ [E
214
1" G ASPIRACION

Las medidas se expresan en mm

Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.
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PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 100 se caracterizan por sus altas
prestaciones, la elevada potencia y su robusteza que las hace idéneas al bombeo de
fluidos con viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso
en presencia de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de
pérdida garantiza un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga G 1” f - caudal 150 |/min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

www.debem.it FOODBOXER



@ STANDARD: | 3/3 GD ¢ IIB T135°C (z0na 2) ﬁ@
CONDUCT: Il 2/2 GD ¢ lIB T135°C (zona 1) D E B E M

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

‘compliant.

Empalmes aspiracion/descarga G17f[*]
Empalme aire G3/8"f
Capacidad de aspiracién en seco max om
Caudal max* 150 I/min
Altura de elevacién max* 70m
Presion aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 4 mm

Aisi 316

electrolustrado Peso neto Aisi 316 11 Kg (zona 2) 95°C Temp. max

* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.

B Presion aire de alimentacion
I Consumo aire NI/min

(*) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion

www.debem.it

Altura de elevacién m

80 | | | | | | | | | | | 262,4
1350 | 1 | I I | | I I I I
7o,,,,,L,,\,,,\,,L,,\ ,,,,, 1oL - _1__ 208
| |
|
| = :

u.S. g.p.m.

10,5 13,2 158 184 21,1 23,7 264 29,0 31,7 343 369 396 422

ASPIRACION Las medidas se expresan en mm

Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.
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FOODBOXER 150

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

DEBEM

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 150 se caracterizan por sus altas
prestaciones, la elevada potencia y su robusteza que las hace idéneas al bombeo de
fluidos con viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso
en presencia de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de
pérdida garantiza un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga G 1” 1/4 f - caudal 220 |/ min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

www.debem.it FOODBOXER



STANDARD: Il 3/3 GD ¢ IIB T135°C (z0na 2) ﬁ@
CONDUCT: Il 2/2 GD ¢ lIB T135°C (zona 1) D E B E M

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

Aisi 316
electrolustrado

(*) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion

www.debem.it

‘compliant.

Empalmes aspiracion/descarga G1"1/4f[*]
Empalme aire G1/2"f
Capacidad de aspiracién en seco max om
Caudal max* 220 |/min
Altura de elevacién max* 70m
Presién aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 5 mm
Peso neto Aisi 316 21 Kg (zona 2) 95°C Temp. max

* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.

B Presion aire de alimentacion
B Consumo aire NI/min

Altura de elevacion m

388
RESET
DESCARGA
1"1/4G
[=1] [==]
= | —
B!
il
®
f =
|
ab s =)
© 1"1/4G
. i ASPIRACION
s 150
266
1/2'G
Empalme aire Las medidas se expresan en mm

FOODBOXER

Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.

DATOS TECNICOS

PRESTACIONES

DIMENSIONES



FOODBOXER 251

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

DEBEM

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 251 se caracterizan por sus altas
prestaciones, la elevada potencia y su robusteza que las hace idéneas al bombeo de
fluidos con viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso
en presencia de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de
pérdida garantiza un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga G 1” 1/2 f - caudal 340 |/ min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

compliant

Directive 94/9/EG

&
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@ STANDARD: II 3/3 GD ¢ IB T135°C (zona 2] /@
CONDUCT: l12/2 GD ¢ IIB T135°C (zona 1) DEBEM

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

‘compliant.

Empalmes aspiracion/descarga G1"1/2f(*)
Empalme aire G1/2"f
Capacidad de aspiracién en seco max B m
Caudal max* 340 |/min
Altura de elevacién max* 70m
Presién aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 6 mm

Aisi 316

electrolustrado Peso neto Aisi 316 32 Kg (zona 2) 95°C Temp. max

* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.

B Presion aire de alimentacion
B Consumo aire NI/min

(*) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion

www.debem.it

Altura de elevacién m

U.sS. g.p.m.

0 158 21,1 26,4 31,7 36,9 42,2 47,5 52,8 58,1 63,4 68,6 73,9 79,2 84,5 89,8 95,1

| | | | | | | | | | | | | [

229,6

196,8

164,0

131,2

98,4

0 60 80 100 120 140 160 180 200 220 240 260 280 300 320 340 360

Caudal litros,/min.

DESCARGA
1"1/2G

(@)

Empalme aire 475 ‘ "1/2G .
ASPIRACION

Las medidas se expresan en mm

Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.

FOODBOXER

DATOS TECNICOS

PRESTACIONES

DIMENSIONES



FOODBOXER 502

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

DEBEM

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 502 se caracterizan por sus altas
prestaciones, la elevada potencia y su robusteza que las hace iddéneas al bombeo de
fluidos con viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C) incluso
en presencia de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de
pérdida garantiza un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga G 2” f - caudal 650 |/min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

compliant

Directive 94/9/EG

&

www.debem.it FOODBOXER



@ STANDARD: II 3/3 GD ¢ IB T135°C (zona 2] /@
CONDUCT: l12/2 GD ¢ IIB T135°C (zona 1) DEBEM

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

‘compliant.

DATOS TECNICOS

PRESTACIONES

DIMENSIONES

Empalmes aspiracion/descarga G2"f(*)
Empalme aire G1/2"f
Capacidad de aspiracién en seco max 4m
Caudal max* 650 |/min
Altura de elevacién max* 70m
Presion aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 8 mm
Aisi 316
electrolustrado Peso neto Aisi 316 54 Kg (zona 2) 95°C Temp. max
* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.
B Presion aire de alimentacion
I Consumo aire NI/min
u.Ss. g.p.m.
0 132 264 396 528 66,0 79,2 92,4 1056 118,8132,0 1452 158,5 171,7
262,4
2296
196,8
164,0
1S 131,2
5
I= 98,4
@
@
E 656 | iy
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© 32,8
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0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550 600 650
Caudal litros,/min.
DESCARGA
470 ‘ P
ASPIRACION
1
364
Las medidas se expresan en mm
(%) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.

www.debem.it FOODBOXER



FOODBOXER 503

PARA LA MANIPULACION DE FLUIDOS ALIMENTARIOS

DEBEM

Las bombas de membrana FDA Foodboxer 503 se caracterizan por sus altas
prestaciones, la elevada potencia y su robusteza que las hace iddéneas al bombeo de
fluidos con viscosidad aparentes muy elevadas, de hasta 50.000 cps (a 20°C]) incluso
en presencia de partes solidas en suspension. El circuito neumatico de proteccion de
pérdida garantiza un funcionamiento seguro y no necesita aire lubricado.

La capacidad de autocebado en seco desde alturas considerables de aspiracion, junto a
la posibilidad de efectuar una regulacion fina de la velocidad sin pérdidas de presion,
asi como la posibilidad de funcionar en vacio sin sufrir dafios, han proporcionado a
estas bombas una versatilidad de empleo sin iguales. Ademas, la amplia eleccion de los
materiales de composicion permite determinar, la mejor compatibilidad quimica con el
fluido y/ 0 con el ambiente sin olvidar el campo de temperaturas. Su principio constructivo
las hace especialmente indicadas para aplicaciones gravosas con elevada humedad o
en ambiente potencialmente explosivo (certificado ATEX).

empalmes aspiracion/descarga: G 3” f - caudal 900 |/min

materiales de construccién Aisi 316 electrolustrado

www.debem.it FOODBOXER



FOODBOXER 503 @ momisss
CONDUCT:112/2 GD ¢ IIB T135°C (zona 1)

POMPE PER MOVIMENTAZIONE FLUIDI ALIMENTARI

‘compliant.

DEBEM

Empalmes aspiracion/descarga G3"f(*)
Empalme aire G3/4"f
Capacidad de aspiracién en seco max om
Caudal max* 900 I/min
Altura de elevacién max* 70m
Presion aire alimentacion max 7 bar
Diam. max de los sélidos de paso 10 mm
Aisi 316
electrolustrado Peso neto Aisi 316 54 Kg (zona 2) 95°C Temp. max
* Las curvas y las prestaciones se refieren a bombas con aspiracién sumergida y boca de descarga
libre, con agua a 20°C y varian segun los materiales de composicion.
B Presion aire de alimentacion
I Consumo aire NI/min
U.S. g.p.m.
0 132 396 660 924 1188 1452 1717 1981 224,5 250,9
295
|
|
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Caudal litros,/min.
» 36 DESCARGA
Empalme aire 350
3/4'G
L
0 O
0, (e}
© A A ]
oj—o
ASPIRACION
381
Las medidas se expresan en mm
(%) enganche Triclamp o bien DIN, a peticion Todos los valores recogidos son aproximados y no vinculantes.
www.debem.it FOODBOXER

DATOS TECNICOS

PRESTACIONES

DIMENSIONES



